
Запорно-регулирующая 

арматура, фитинги и трубы 

из ХПВХ

З
а

п
о

р
н

о
-р

е
г

у
л

и
р

у
ю

щ
а

я
 а

р
м

а
т

у
р

а
, 

ф
и

т
и

н
г

и
 и

 т
р

у
б

ы
 и

з
 Х

П
В

Х

1
0

/2
0

1
3



Содержание Стр.

ХПВХ 
Общие характеристики 3

Трубы  из ХПВХ TemperFIP100® 9

Фитинги из ХПВХ TemperFIP100® 13

Инструкции по клеевому соединению труб 
и арматуры из ХПВХ TemperFIP100® 24

VKD ХПВХ DN 10-50
Шаровой кран из ХПВХ TemperFIP100® 29

VKD ХПВХ DN 65-100
Двухходовой шаровой кран из ХПВХ DualBlock® 41

TKD ХПВХ
Трёхходовой шаровой кран из ХПВХ DualBlock® 51

SXE ХПВХ
Шаровой обратный клапан Easyfit© 65

FK ХПВХ
Дисковый затвор с диском из ХПВХ 73

VM PVC-C
Мембранный вентиль из ХПВХ 89

CM PVC-C
Компактный мембранный вентиль из ХПВХ 97

RV PVC-C
Сетчатый фильтр из ХПВХ 103





























































































































































FK ХПВХ

79

Комплект MS позволяет установить на ручном затворе типа FК/LM блок 
электромеханических или индуктивных концевых выключателей для дистанционного 
определения положения затвора (открыт–закрыт).

Монтаж комплекта может быть произведен на затворе, который уже установлен 
на трубопроводе. Для получения более подробной информации обратитесь в отдел 
технического обслуживания.

Комплектующие

FK MS

   d

50
63
75
90

110
140
160
225

  DN

40
50
65
80

100
125
150
200

   B3 

253
259
266
280
294
314
327
374

B2 

60
70
80
93

107
120
134
161

C1 

80
80
80
80
80
80
80
80

 Cтепень защиты 
оболочки

IP67
IP67
IP67
IP67
IP67
IP67
IP67
IP67

Зис. 3Рис. 1 Рис. 2
Электромеханические Индуктивные Namur*

* Для использования с усилителем

DN

40 ÷ 65
80 ÷ 150

200

d

50 ÷ 75
90 ÷ 160

225

Индуктивные

FKMS0I
FKMS1I
FKMS2I

Электромеханические

FKMS0M
FKMS1M
FKMS2M

Артикул
Namur

FKMS0N
FKMS1N
FKMS2N

Набор для печати этикеток (ПО + специальная бумага)

LSE

d

50
63
75
90

110
125-140

160
200-225

DN

40
50
65
80

100
125
150
200

Артикул

LSE040
LSE040
LSE040
LSE040
LSE040
LSE040
LSE040
LSE040



FK ХПВХ

80

Автоматические приводы

По запросу клапан может поставляться в комплекте с автоматическими 
приводами. Кроме того, существует возможность применения 
стандартных пневматических и/или электрических приводов, а также 
редукторов, монтаж которых осуществляется с помощью верхнего 

фланца из PP-GR, отверстия которого соответствуют стандарту ISO 5211. 
Фланцы F05, F07, F10 для DN40 – DN200; фланцы F10, F12, F14 
для DN250 – DN300.

 d

50
63
75
90

110
140
160
225
280
315

   DN

40
50
65
80

100
125
150
200
250
300

   J

7
7

7/9
9
9
9
9

11
11/13/17
11/13/17

P

50
50

50/70
70
70
70
70

102
102/125/140
102/125/140

 

F05
F05

F05/ F07
F07
F07
F07
F07
F10

F10/ F12/ F14
F10/ F12/ F14

T

12
12
12
16
16
19
19
24
29
29

Q

11
11
11
14
14
17
17
22
27
27

Размеры болтов, используемых при установке

d

50
63
75
90

110
140
160
225
280
315

DN 

40
50
65
80

100
125
150
200
250
300

Л/мин.

M16x150
M16x150
M16x170
M16x180
M16x180
M16x210
M20x240
M20x260
M20x310
M20x340

*Нм

9
12
15
18
20
35
40
55
70
70

* Моменты затяжки болтов для фланцевых соединений с использованием свободных фланцев	
Значения, необходимые для получения соответствующей гидроизоляции (1,5хPN при 20°С) 	
(новые или смазанные болты)
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Центрирующие вкладыши

Затворы имеют универсальные крепежные отверстия, позволяющие 
осуществлять монтаж в соответствии с различными стандартами. 
Для этого необходимо установить центрирующие вкладыши в 
соответствующие положения. Вкладыши вставляются в крепежные 

отверстия на корпусе согласно маркировке, указывающей диаметр, и 
размещаются в соответствии с отверстиями фланцев, как показано в 
таблице:

   

 d 50 DN 40
d 63 DN 50
d 75 DN 65
d 90 DN 80

d 110 DN 100
d 140 DN 125
d 160 DN 150
d 225 DN 200

   Серия 1
*

Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1

   Серия 2
**

Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2

PN 10 Поз. 2

 Серия 3
***

Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 2

 Серия 4
****

Поз. 1
-

Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2

 Серия 5
*****

Поз. 1
-

Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1

        	 *: 	 DIN 2501 PN6; ISO/DIS 9624 PN6; DIN 2501 PN6; UNI 2223 PN6, BS 4504 PN6, DIN 8063/4 PN6
     	  **: 	 DIN 2501 PN10/16; ISO/DIS 9624 PN10/16, DIN 2501 PN10/16, UNI 2223 PN10/16, BS 4504 PN10/16, DIN 8063/4 PN10/16
    	 ***: 	 BS 10 таблица A-D-E Спец. D-E 
  	 ****: 	 BS 1560 class 150, ASA B 16,5 150 PSI (DN без вставок)
	 *****: 	 JIS 2211 K5

DN250 – DN300
Затворы поставляются соответственно какому-
либо одному стандарту (без вставок 
и универсальных отверстий).

Поз. 1

Поз. 2
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Соединение с фланцем

Перед установкой клапана типа FК необходимо убедиться в том, 
что проходной диаметр бурта позволяет открывать диск полностью 
(см. I мин. в таблице А).

Для монтажа коротких или длинных буртов из РЕ и РР, привариваемых 
встык или с помощью электросварных муфт, проконтролируйте 
совместимость узла (дисковый затвор - бурт - фланец) с размерами 
внутренней фаски (глубины фаски «К» и величиной угла фаски «α») 
относительно величины SDR (отношение наружного диаметра трубы 
и толщины стенки d/s). (табл. В).

      d

50
63
75
90

110
140
160
225
280
315

DN 

40
50
65
80

100
125
150
200
250
300

L/мин.

25
28
47
64
84

108
134
187
225
280

Таблица А

Таблица В

k=40
a=15°

k=15
a=35°

k=10
a=35°

k=20
a=30°

k=15
a=35°

k=35
a=30°

k=35
a=20°
k=35
a=20°

k=35
a=25°
k=40
a=20°

k=26,5
a=20°

Бурт стандартный или удлинённый согласно DIN 16962/16963 и фланец

d

50

63

75

90

110

140

160

225

280

315

50
40

63
50

75
65

90
80

110
100

125
110

140
125

160
150

180
150

200
200

225
200

250
250

280
250

315
300

DN

40

50

65

80

100

125

150

200

250

300

17/17,6

11

7,4

За
тв

ор
 ти

па
 FК

SD
R

k=34,5
a=25°
k=65
a=30°

k=35
a=25°

k=13,3
a=25°

k=32,5
a=25°
k=55
a=30°

k=15,7
a=25°

k=35
a=30°
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Установка на трубопроводе

1) 	 Установите ручку управления затвора на его корпусе при помощи 
входящего в комплект болта.  Перед установкой буртов на трубе 
проверьте, чтобы размер бурта фланца позволял осуществлять 
полное открытие диска затвора.

2) 	 Для облегчения монтажа фланцев и болтов вставьте вкладыши 
	 в отверстия согласно данным D и DN, указанным на корпусе 

клапана, и соответствующим им данным, приведенным в таблице 
(DN65 - DN200).

3) 	 Установите затвор между двумя фланцами. Желательно во время 
монтажа установить диск в частично закрытом положении и 
убедиться, что фланцы и затвор находятся на одной оси.

4) 	 Прежде чем затянуть болты, необходимо установить диск 
	 в положении «открыто», чтобы избежать повреждения 

уплотнения.  Болты должны быть затянуты диагонально. При 
затяжке болтов не превышайте момент, указанный в таблице.

5) 	 Затвор может работать в обоих направлениях и может быть 
установлен в любом положении. Кроме этого, он может быть 
смонтирован на конце трубопровода или на резервуаре.

6) 	 Для монтажа рекомендуется обрабатывать уплотнения смазкой, 
причем не допускается использование минеральных масел, 
поскольку они могут негативно воздействовать на уплотнения 

	 из EPDM.
7) 	 Рекомендации для различного качества транспортируемых сред: 
	 - сильно загрязненная — рекомендуется устанавливать дисковый 

затвор так, чтобы его шток находился под углом 45о к вертикали.
	 - среда со взвешенными частицами — рекомендуется 

устанавливать дисковый затвор так, чтобы его шток находился под 
углом 90о к вертикали.

	 - незагрязненная среда — рекомендуется  устанавливать 
дисковый затвор так, чтобы его шток располагался вертикально.

 	 - дисковый затвор, снабженный приводом, должен быть 
установлен в соответствии рекомендациям. См. рис.1.

	 - для предотвращения гидравлического удара необходимо 
избегать быстрого открытия/закрытия затвора.

8) 	 Для фиксации дискового затвора в каком-либо положении 
необходимо повернуть заглушку на верхней части ручки и 
переместить кнопку под заглушкой в сторону надписи «FREE» 

	 до упора, пока полностью не покажется надпись «LOCK».
	 - Для регулировки положения затвора следует переместить 

кнопку в сторону надписи «LOCK» до полного появления надписи 
«FREE».

Рис. 1

Cистема маркировки поворотных затворов FK 
с рукояткой

Рукоятки оснащаются пластиковым водонепроницаемым модулем, 
специально разработанным для маркировки затворов по запросу 
покупателя. Модуль состоит из прозрачного колпачка, внутри 
которого находится пластинка с маркировкой FIP. Данный набор 
включает комплект стикеров на полиэтиленовом листе А4.

На официальном сайте ФИП (www.fipnet.it/easyfit) можно загрузить 
специальную программу, которая позволит Вам создавать и печатать 
свои собственные профессиональные наклейки с названием вашей 
компании, серийных номеров продукции, сервисной информацией, 
обозначением рабочей среды и многим другим.
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Примечание:
При выполнении операций по 
установке рекомендуется смазать
резиновые прокладки. В этом 
случае следует помнить, что
минеральные масла не могут 
использоваться по причине их
агрессивности в отношении 
уплотнений из EPDM.

DN 40 - 50

1) Удалите заглушку (3) и раскрутите винт (4) с шайбой (5)
2) Снимите ручку (2)
3) Раскрутите болты (7) и снимите верхний фланец (10) с корпуса
     затвора (19)
4) Удалите заглушку (20) и винт (21) с шайбой (22)
5) Извлеките шток (14) и затем поворотный диск (25)
6)	Удалите антифрикционные прокладки (23) и (только для DN65 – 

DN200) уплотнительные кольца (24)
7) Демонтируйте седловое уплотнение (26) из корпуса (19)
8) Извлеките стопорное кольцо (13) и (только для DN65 – DN200) 
     втулку (16)
9)	Извлеките (только для DN65 – DN200) уплотнительные кольца (15) 
	 и (17,18)

Демонтаж (DN40 – DN200) Монтаж (DN40-200)

1) Произведите установку седлового уплотнения (26) в корпус (19)
2) Установите уплотнения (17,18) на штоке (14) 
3) Установите уплотнения (15) на втулку (16),  затем установите 

втулку на шток (14) и зафиксируйте стопорным кольцом (13)
4) Установите кольцевое уплотнение (24) и антифрикционное 

кольцо (23) на диск (25) .Смажьте уплотнение диска (26) и 
вставьте диск (25) в корпус

5) Вставьте шток (14) в отверстие корпуса (19) затвора и 
поворотного диска (25)

6) 	Затяните болт (21) с шайбой (22) и установите заглушку (20)
7) 	Установите верхний зубчатый фланец (10) на корпусе (19) 
	 и затяните винтами (7)
8) 	Оденьте ручку (2) на шток (14)
9)	 Затяните винт (4) с шайбой (5) и установите заглушку (3)
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DN 65 ÷ 200

Кол-во

1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
2
2
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
2
2
1
1

4-8
2

Материал изготовления

PA
HIPVC

ПВХ
ПВХ 

Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PP-GR
Нержавеющая сталь

ПВХ
NBR

PP-GR
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

EPDM or FPM
Нейлон

EPDM or FPM
EPDM or FPM

PP-GR
PE

Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PTFE
EPDM or FPM

ХПВХ
EPDM or FPM

ABS
PE

Поз.

1
2

3a
3b

4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Наименование компонентов

Указатель положения
Рукоятка

Верхний колпачек
Нижний колпачек

Винт
Шайба

Верхний фланец
Винт

Держатель
Уплотнительное кольцо

Верхний фланец зубчатый
Шайба

Гайка
Стопорное кольцо

Шток
Уплотнительное кольцо

Втулка
Уплотнительное кольцо
Уплотнительное кольцо

Корпус
Заглушка

Винт
Шайба

Антифрикционное кольцо
Кольцевое уплотнение диска

Диск
Седловое уплотнение

Центрирующие вкладыши
Заглушка
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1) Удалите заглушку (13) и выкрутите винт (14) с шайбами (11,15)
2) Демонтируйте шток (16) и снимите диск (10)
3) Удалите седловое уплотнение (7) из корпуса  (1)
4) Удалите стопорное кольцо (18) и втулки (5,3) с шайбой (2)
5) Демонтируйте нижнюю втулку (5)
6) Удалите уплотнительные кольца (4,17)

Демонтаж (DN 250 – 300) Монтаж (DN 250 – 300)

1) Вставьте  седловое уплотнение (7) в корпус затвора (1)
2) Установите уплотнительные кольца (4) и шайбу (6) на втулку (5)
3) Установите уплотнительное кольцо (17) на шток (16); 

установите на штоке  верхнюю втулку (5), втулку (3) и шайбу (2) 
     и зафиксируйте их стопорным кольцом (18)
4) Установите уплотнительные кольца (19,9) на антифрикционную 

шайбу (8)
5) Вставьте антифрикционные шайбы (8) в соответствующие места 

на поворотном диске (10), смажьте уплотнение (7) и вставьте 
поворотный диск в корпус (1)

6) Вставьте шток (16) в отверстие корпуса и поворотного диска
7) Установите в нижней части корпуса затвора нижнюю втулку (5) 
8) Затяните винт (14), предварительно установив шайбы (11,15), 

наденьте заглушку (13)

Примечание:
При выполнении операций по 
установке рекомендуется смазать
резиновые прокладки. В этом 
случае следует помнить, что
минеральные масла не могут 
использоваться по причине их
агрессивности в отношении 
уплотнений из EPDM.

DN 250 - 300
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Кол-во

1
1
1
4
2
2
1
2
2
1
2
1
1
1
1
1
2
1
2

Материал

PP-GR
Нержавеющая сталь

РР
EPDM или FPM

PP
PTFE

EPDM или FPM
PTFE

EPDM или FPM
PVC-U

Нержавеющая сталь 
Нержавеющая сталь

PE
Нержавеющая сталь 
Нержавеющая сталь 
Нержавеющая сталь 

EPDM или FPM 
Нержавеющая сталь 

EPDM или FPM

Поз.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

Наименование

Корпус затвора
Шайба
Втулка

Кольцевое уплотнение
Втулка
Шайба

Уплотнение
Антифрикционное кольцо 

Кольцевое уплотнение 
Поворотный диск

Шайба
Шайба

Защитный колпачок
Болт

Шайба
Шток

Кольцевое уплотнение 
Стопорное кольцо

Кольцевое уплотнение





Мембранный вентиль из ХПВХ

VM ХПВХ
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Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами 
и правилами. Компания FIP оставляет 
за собой право на внесение изменений
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Мембранный вентиль

Мембранный вентиль типа VM с ручным приводом управляется 
неподнимающимся маховиком, это означает, что во время вращения 
рабочая высота вентиля остается неизменной. Подъемный шпиндель 
усилен металлической вставкой, что обеспечивает максимальную 
надежность. Уплотнения, произведенные из POM, сокращают трение 
до минимума, позволяя увеличить срок службы.
Пластиковый шпиндель служит визуальным индикатором положения 
корпуса. Конструкция вентиля компактна и прочна. Резьбовые 
вставки, вмонтированы внутрь вентиля, что позволяет осуществлять 
крепление болтами вставляемыми снизу. Отсутствие отверстий на 
крышке вентиля исключает возможность скопления грязи, тем самым, 
обеспечивая долговременную прочность конструкции.
Мембранный вентиль устанавливается трубопроводных системах 
для жидких и газообразных сред, наилучшим применением является 
транспортировка загрязненных сред или содержащих большое 
количество абразива. Вентиль может быть смонтирован в любом 
положении. Ручное управление и мембранный тип запора позволяет 
осуществлять точную регулировку потока, что уменьшает вероятность 
гидравлического удара.

Характеристики:
• Высокое значение kv и уменьшенные потери давления.
• Компактная и надежная конструкция, низкий вес.
• Универсальная конструкция управляющей части и мембраны: для 

девяти типоразмеров 5 видов мембран и пяти видов крышек.
• Простая замена диафрагмы.
• Визуальная индикация положения вентиля.

Комплектующие:
• Предохранительный запорный механизм.
• Электрический индикатор положения (1 концевой выключатель).
• Специальная пластина для DN15-50, позволяющая сохранять 

расстояние между осью трубопровода и плоскостью основания 
вентиля неизменным.

Для получения более подробной информации посетите
сайт: www.glynwed.ru или www.fipnet.it

Условные обозначения

d

DN

R

PN

g

ХПВХ

EPDM

FPM (FKM)

PTFE

РОМ

РВТ

Внешний диаметр трубы, мм

Номинальный внутренний диаметр, мм

Номинальный размер резьбы в дюймах

Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

Вес в граммах

Поливинилхлорид хлорированный

Этилен-пропилен каучук

Фторэластомер (витон)

Политетрафторэтилен

Полиоксиметилен

Полибутилен терефталат
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Размеры

Технические характеристики
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0-10 бар

EPDM - FPM 
PTFE**

ХПВХ

Рабочее давление

Материал уплотнительной мембраны

Материал корпуса вентиля

** Для сред, которые характеризуются высокой проникающей способностью, 
    в наличии имеются специальные мембраны.

График изменения расхода в зависимости от потери давления.

Коэффициент потока kv100*

*Под коэффициентом потока kv100 подразумевается расход Q, выраженный 
  в литрах в минуту (температура воды 20°С), при котором происходит потеря 
  напора Δp = 1 бар для определенного положения вентиля. Значения kv100, 
  указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого вентиля.

График изменения давления в зависимости от температуры для воды 
и жидкостей, в отношении которых материал классифицируется как 
ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЙ см.«Справочник по химической стойкости».
На графике показано поведение материала в течение 10 лет.

Мембранные вентили FIP доступны в описанных ниже модификациях. 
Их соединения соответствуют следующим стандартам:

Клеевое соединение: ISO 727, EN ISO 15493, ASTM F439 для соединения 
с трубами, соответствующими стандартам  EN ISO 15493, DIN 8079/8080

Резьбовое соединение: UNI ISO 228/1, DIN 2999, BS 21, ASTM 2464/76, 
ANSI B1.20.1

Фланцевое соединение: ISO 2084, EN 1452, DIN 8063, 
ASA ANSI B.16.5 150
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Расход

Рабочая температура

Для получения дополнительной 
информации по вопросам 
использования ХПВХ при 
температурах выше 90° С 
обращайтесь за консультацией 
в ближайшее региональное 
представительство.
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VMDC

МЕМБРАННЫЙ ВЕНТИЛЬ
с втулочным окончанием под клеевое соединение, метрическая серия

d
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25
32
40
50
63
75
90

110

PN

10
10
10
10
10
10

*10
*10
*10

DN

15
20
25
32
40
50
65
80

100

B

95
95
95

126
126
148
225
225
295

B1

26
26
26
40
40
40
55
55
69

H

124
144
154
174
194
224
284
300
340

h

12
12
12
18
18
18
23
23
23

H1

90
90
90

115
115
140
200
200
250

L

16
19
22
26
31
38
44
51
61

J

M6
M6
M6
M8
M8
M8

M12
M12
M12

I

25
25
25

44,5
44,5
44,5
100
100
120

g

720
720
720

1560
1560
2500
7260
7260

10860

*PTFE PN6

VMUIC

МЕМБРАННЫЙ ВЕНТИЛЬ
с разборными муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, 
метрическая серия
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Z
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1 1/4”
1 1/2”

2”
2 1/4”
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g
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895
930

1720
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2915

VMUFC

МЕМБРАННЫЙ ВЕНТИЛЬ
с разборными муфтовыми окончаниями с внутренней резьбой, 
цилиндрическая резьба BSP
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VMOC
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H
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f
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F
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g
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2225
3320
8500
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13200

*PTFE PN6

МЕМБРАННЫЙ ВЕНТИЛЬ
со свободными фланцами отверстия в соответствии с UNI 2223 PN 10/16.
Габаритная длина H согласно EN 558-1.

CVDEBIV

ПАТРУБОК ИЗ ПЭ
для стыковой или электромуфтовой сварки SDR 11
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Вентиль может быть установлен в любом положении и направлении.
При выполнении клеевого соединения следите за тем, чтобы клеящее 
вещество не попало внутрь вентиля.

1)	 Отключите участок, на котором располагается вентиль, от 
системы.

2)	 Открутите болты (11) и отсоедините корпус (9) от управляющего 
механизма.

3)	 Отсоедините мембрану (8) от плунжера (6). Вращайте маховик 
по часовой стрелке до тех пор, пока шток/ плунжерная группа 
не высвободится. Замените или очистите диафрагму. При 
необходимости смажьте шток (5).

1) 	 Наденьте маховик на крышку вентиля (2).
2) 	 Установите уплотнение (3) на резьбовую втулку маховика над 

крышкой, закрутите предохранительное кольцо (4).
3) 	 Затем снимите плунжер (6) со штока (5) и зафиксируйте с помощью 

шпильки (7).
	 Внимание! Шпилька должна быть надёжно закреплена 		

в штоке (5).
4) 	 Затем вкрутите шток (5) в резьбовую втулку маховика (1).
	 Внимание! Левосторонняя резьба! Плунжер (6) должен 

быть установлен таким образом, чтобы шпилька (7) попала в 
предназначенное для нее углубление..

5) 	 Затяните плужнер (6) на крышке вентиля, путем вращения маховика. 
Закрутите мембрану (8) против часовой стрелки до тех пор, пока 
отверстия на мембране не совпадут с отверстиями на крышке вентиля.

6) 	 Установите крышку вентиля на его корпус, предварительно 
убедитесь в правильности установки. Закрутите защитные 
колпачки (12) с помощью шестигранной отвертки

	 - не забудьте шайбы (10).
	 - сбалансировано затяните болты (крест на крест).

Установка на трубопроводе (DN 15 – 50)

DN 15 ÷ 80 DN 100

32
65
70

25
46
54

20
46
54

15
46
54

DN
A
B

40
65
70

50
78
82

65
114
127

100
193

-

80
114
127

Демонтаж

Монтаж
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DN 15 ÷ 50

Кол-во

1
1
1
1
1
1
1
1
1
4
4
4

Материал

РР-GR
РР-GR

РОМ
Латунь

Сталь
РВТ

Нержавеющая сталь
EPDM, FPM, PTFE

ХПВХ
Оцинкованная сталь
Оцинкованная сталь

ПЭ

Поз.

1
2

 3
4

 5
6
7
8
9

10
11
12

Наименование

Маховик
Крышка вентиля

Уплотнение
Предохранительное кольцо

Шток-индикатор
Плунжер
Шпилька

Мембрана
Корпус
Шайба

Болт
Защитный колпачок





Компактный мембранный вентиль
из ХПВХ

CM ХПВХ
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Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами 
и правилами. Компания FIP оставляет 
за собой право на внесение изменений
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Компактный мембранный вентиль

Компактный мембранный вентиль типа СМ с ручным приводом 
предназначен для установки в местах с ограниченным свободным 
пространством для монтажа.
Металлический шток не контактирует с протекающими через вентиль 
жидкостями. Пластиковый шток служит визуальным индикатором 
положения вентиля. Резьбовые вставки, вмонтированы внутри 
крышки в56789: , что позволяет осуществлять крепление крышки 
к корпусу болтами вставляемыми снизу. Отсутствие отверстий на 
крышке в56789: исключает возможность скопления грязи, тем самым, 
обеспечивая долговременную эксплуатацию вентиля . Вентиль может 
быть установлен в любом положении.

Характеристики:
• Компактная и прочная конструкция.
• Встроенный индикатор положения.
• Плавающая опора мембраны.
• Крышка с круглым и симметричным профилем для закрепления 

мембраны.
• Настраиваемый ограничитель хода в комплекте.
• Простая замена мембраны.
• Внутренние детали вентиля не подвергаются коррозии.
• Герметичный маховик.
• Управляющий маховик поднимается при открытии вентиля.

Для получения более подробной информации посетите
сайт: www.glynwed.ru или www.fipnet.it

Условные обозначения

d

DN

R

PN

g

ХПВХ

EPDM

FPM (FKM)

PTFE

PPS-GR

ПВДФ

РОМ

Внешний диаметр трубы, мм

Номинальный внутренний диаметр, мм

Номинальный размер резьбы в дюймах

Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

Вес в граммах

Хлорированный поливинилхлорид

Этилен-пропилен каучук

Фторэластомер (витон)

Политетрафторэтилен

Полифенилсульфид

Поливинилиденфторид

Полиоксиметилен
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Технические характеристики

Рабочая температура

Для получения дополнительной 
информации по вопросам 
использования ХПВХ при 
температурах выше 90° С 
обращайтесь за консультацией 
в ближайшее региональное 
представительство.
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Коэффициент потока kv100*

*Под коэффициентом потока kv100 подразумевается расход Q, выраженный 
  в литрах в минуту (температура воды 20°С), при котором происходит потеря 
  напора Δp = 1 бар для определенного положения вентиля. Значения kv100, 
  указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого вентиля.

График изменения давления в зависимости от температуры для воды 
и жидкостей, в отношении которых материал классифицируется как 
ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЙ см.«Справочник по химической стойкости».
На графике показано поведение материала в течение 10 лет.

Макс. 6 бар

EPDM - FPM 
PTFE**

ХПВХ

Рабочее давление

Материал уплотнительной мембраны

Материал корпуса вентиля

** Для сред, которые характеризуются высокой проникающей способностью, 
    в наличии имеются специальные мембраны.

Размеры

Компактные мембранные вентили FIP доступны в описанных ниже 
модификациях. Их соединения соответствуют следующим стандартам:

Клеевое соединение: ISO 727, EN ISO 15493

Для соединения с трубами, соответствующими стандартам EN ISO 
15493, DIN 8079/8080

CMDC

КОМПАКТНЫЙ МЕМБРАННЫЙ ВЕНТИЛЬ
с втулочными окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия
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CMUIC

КОМПАКТНЫЙ МЕМБРАННЫЙ ВЕНТИЛЬ
с разборными муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, 
метрическая серия

d

20

H

129,5

H1

58,5

B
макс.
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DN

15

PN

6

I
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h

8

J

M5

LA

90

Z

97,5

R1

1” 

E

41

g

285

Вентиль может быть установлен в любом положении и направлении.
В начале эксплуатации трубопровода убедитесь в отсутствии протечек 
между мембраной и корпусом вентиля. Подтяните соединительные 
винты (5) в случае необходимости.

Ограничитель закрытия
Ограничитель закрытия дает возможность ограничить линейное 
перемещение мембраны в направлении закрытия. Данное 
приспособление настраивается надлежащим образом и позволяет
избежать чрезмерного сжатия мембраны, а также обеспечить 
минимальный поток жидкости.

Настройка
Завод-изготовитель, выполняющий настройку, гарантирует 
постоянную герметичность без необходимости дополнительного 
вмешательства.
Для выполнения повторной регулировки поверните маховик до 
его установки в требуемое положение минимального открытия и 
открутите винты (26) с помощью шестигранного ключа. Затем снимите 
крышку (25) и поверните маховик (23) по часовой стрелке до упора. 
Повторно вставьте уплотнительное кольцо (24) в гнездо, если это 
необходимо, и наденьте крышку (25) на маховик. Вставьте в гнездо 
с двумя D стержень (9). После этого, путем медленного вращения, 
следует сомкнуть ребра крышки с выступами маховика. Закрутите 
винт (26). Каждый оборот маховика соответствует 1,75 мм хода.

Установка на трубопроводе (DN 15 – 50)

Если вентиль уже установлен на трубопроводе, отключите подачу 
жидкости и убедитесь в отсутствии давления.
Если трубопровод служит для транспортировки горячих составов, 
следует удостовериться в том, что температура системы ниже 
температуры испарения жидкости, чтобы избежать ожогов при
демонтаже. В случае работы с опасными жидкостями необходимо 
высушить и продуть вентиль.
Мембрана является частью вентиля, которая больше всего 
подвержена механическому и химическому воздействию жидкости. 
Проверка состояния мембраны должна осуществляться
периодически с учетом эксплуатационных условий. Для этого 
необходимо отсоединить мембрану от исполнительного механизма и 
корпуса вентиля.

1)	 Открутите четыре винта (5) для отсоединения исполнительного 
механизма от корпуса.

2)	 Открутите мембрану (2) от плунжера (7).
3)	 В случае необходимости выполните чистку или замену мембраны 

(2) и ознакомьтесь с инструкциями по установке.
4)	 В случае необходимости смажьте стержень (9).

1) 	 Прикрутите мембрану (2) к плунжеру (7) по часовой стрелке. В 
случае необходимости открутите винты против часовой стрелки 
для надлежащего центрирования отверстий.

2) 	 Закрепите ручной исполнительный механизм (10) с помощью 
винтов (5) на корпусе (1). Затяните винты накрест; при этом 
следите за тем, чтобы мембрана не была зажата слишком сильно.

Демонтаж

Монтаж
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Кол-во

1
1
4
4
1
1
1
1

4
4
1
1
1
1
1
1

Материал

ХПВХ
EPDM, FPM, PTFE

Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PPS-GR
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PPS-GR

Нержавеющая сталь
POM

ПВДФ
NBR

PPS-GR
NBR

PPS-GR
Нержавеющая сталь

Поз.

1
2
5
6
7
8
9

10

13
14
15
22
23
24
25
26

Наименование

Корпус
Уплотнительная мембрана

Крепежный винт
Шайба

Плунжер
Гайка

Стержень
Ручной исполнительный 

механизм
Гайка

Предохранительный колпачок
Оптический индикатор

Уплотнительное кольцо
Маховик

Уплотнительное кольцо
Крышка

Крепежный винт
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Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами 
и правилами. Компания FIP оставляет 
за собой право на внесение изменений
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Сетчатый фильтр из ХПВХ

• Сетчатые фильтры производства FIP применяются для удаления 
твердых взвешенных веществ в растворах, протекающих через 
фильтр с помощью улавливающей сетки.

• Диаметры от d16 мм до d110 мм.
• Давление: номинальное рабочее давление 16 бар при 20°С (вода).
• FIP ХПВХ пригоден для транспортировки пищевых продуктов 	

и питьевой воды и соответствует всем действующим стандартам 	
и правилам.

• Обслуживание фильтра может производиться без снятия 		
с трубопроводной системы.

Для получения более подробной информации посетите
сайт: www.glynwed.ru или www.fipnet.it

Условные обозначения

d

DN

R

PN

g

К

ХПВХ

EPDM

FPM (FKM)

Внешний диаметр трубы, мм

Номинальный внутренний диаметр, мм

Номинальный размер резьбы в дюймах

Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

Вес в граммах

Ключ крышки

Хлорированный поливинилхлорид

Этилен-пропилен каучук

Фторэластомер (витон)

Размеры

Компактные мембранные вентили FIP доступны в описанных ниже 
модификациях. Их соединения соответствуют следующим стандартам:

Клеевое соединение: ISO 727, EN ISO 15493

Для соединения с трубами, соответствующими стандартам EN ISO 
15493, DIN 8079/8080
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Технические характеристики
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Размеры сетки.

График потери давления.

Полная поверхность фильтрации, At (см2)

50
101

32
53

25
36

20
23,5

40
69

15
16

DN
At

50
410

32
188

25
103

20
70

40
255

15
40

DN
kV100

Шаг (мм)

Количество отверстий/см2

Размер отверстий, эквивалентных ASTM

Ø эквивалентного отверстия μм

Материал сетки

1,5

42

20

800

PP

График изменения давления в зависимости от температуры для воды 
и жидкостей, в отношении которых ХПВХ классифицируется как 
ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЙ (см. «Справочник по химической стойкости»). 
Во всех других случаях требуется соответствующее снижение 
номинального давления PN. (25 лет с учётом фактора безопасности).

Рабочая температура

Для получения дополнительной 
информации по вопросам 
использования ХПВХ при 
температурах выше 90° С 
обращайтесь за консультацией 
в ближайшее региональное 
представительство.

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

Расход

Коэффициент потока kv100*

*Под коэффициентом потока kv100 подразумевается расход Q, выраженный 
  в литрах в минуту (температура воды 20°С), при котором происходит потеря 
  напора Δp = 1 бар для определенного положения вентиля. Значения kv100, 
  указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого вентиля.
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RVUIC

СЕТЧАТЫЙ ФИЛЬТР
с муфтовыми окончаниями с под клеевое соединение, метрическая серия

d

20
25
32
40
50
63

DN

15
20
25
32
40
50

PN

16
16
16
16
16
16

A
макс.

125
145
165
190
210
240

B

72
84
95

111
120
139

L

16
19
22
26
31
38

E

55
66
75
87

100
120

Z

103
120
132
155
181
222

H

135
158
176
207
243
298

g

231
392
576
802

1199
2018

RVUOC

СЕТЧАТЫЙ ФИЛЬТР
с разборными фланцевыми окончаниями в соответствии с EN/ISO/DIN PN10/16

d

20
25
32
40
50
63

A 
макс.

125
145
165
190
210
240

PN

16
16
16
16
16
16

DN

15
20
25
32
40
50

B

72
84
95

111
120
139

H

163
193
211
244
277
331

g

360
495
660

1000
1320
1910

F

65
75
85

100
110
125

f

14
14
14
18
18
18

Предупреждение
Периодически проверяйте фильтрующую сетку на предмет 
загрязнения.

1)	 Сетчатый фильтр может быть установлен на трубопроводах            
в любом положении с условием, что стрелка на корпусе должна 
соответствовать направлению движения потока и крышка корпуса 
клапана всегда должна быть направлена вниз.

2)	 В процессе монтажа фильтра на вертикальном трубопроводе 
следует принять особые предосторожности против попадания 
клея внутрь корпуса фильтра.

3)	 Для предотвращения возможности порчи улавливающей сетки 
фильтра, конструкция трубопроводной системы должна быть 
защищена от протекания жидкости в направлении обратном 
направлению стрелки на корпусе фильтра.

Установка на трубопроводе

1)	 Отключите участок трубопровода, на котором располагается 
фильтр, от системы.

2)	 Раскрутите накидную гайку (7) и извлеките крышку фильтра (3-4) 
из корпуса (1).

3)	 Удалите кольцевое уплотнение (6) и фильтрующую сетку (2).
4)	 Удалите стопорное кольцо (8) и разъедините крышку фильтра (3)  

и накидную гайку (7).
5)	 Удалите кольцевое уплотнение (5).

1)	 Установите кольцевое уплотнение (5) в предназначенное для него 
место на крышке (3).

2)	 Наденьте накидную гайку (7) на крышку корпуса фильтра                 
и зафиксируйте стопорным кольцом (8).

3)	 Вставите фильтрующую сетку (2) в крышку фильтра (3-4)                   
и зафиксируйте кольцом (6).

4)	 Вставите крышку (3) в корпус фильтра (1) и затяните накидную 
гайку (7).

Демонтаж

Монтаж
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Рис. A (DN 15 ÷ 50)

Материал

ХПВХ
Нержавеющая сталь

ХПВХ
ХПВХ

EPDM/FPM
ХПВХ
ХПВХ
ХПВХ

EPDM/FPM
ХПВХ
ХПВХ

Поз.

1
2

 3
4

 5
6
7
8
9

10
11

Наименование

Корпус
Фильтрующая сетка

Крышка корпуса
Кожух сетки

Кольцевое уплотнение
Кольцо

Накидная гайка
Фиксирующее кольцо

Кольцевое уплотнение
Подсоединительные детали

Накидная гайка






